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Inledning

Polhemshjulet dr beldget i samhillet Kirrgruvan i Norbergs socken. Hjulet och
stainggangen dr byggnadsminne sedan 1978. Skyddsomridet omfattar delar av
fasticheterna Norbergs by 7:13, Kylsbo 3:16 samt Kylsbo 23:1.

Under 2010 har den 6vre delen pa Polhemshjulets sydvistra korgsting brustit pa tva
stillen. Norbergs kommun har dérfor fatt tillstind fran Linsstyrelsen i Vistmanlands
lin till att byta denna. De har dven fatt bidrag f6r kulturhistoriskt virdefull bebyggelse

dnr 434-04759-2010, beslutsdatum 2011-03-24. Stiftelsen Kulturmiljévard har
medverkat som antikvarier pa uppdrag av Norbergs kommun.

Bakgrund

Stinggingen, dven kallad konstgingen, vid Polhemshjulet i Norberg uppfordes
ursprungligen pa 1870-talet men rekonstruerades till stora delar 1952-54.1 Direfter har
renoveringar genomforts 19852 samt 1994. Vid den senare byttes cirka 30 % av virket i
stanggangen.’ Vid en renovering 2006-2007 byttes i princip allt virke 1 stinggangen
fran vindbrottet mot sydost.* Endast vissa delar mellan hjulet och vindbrottet ir
dldre.

Sjilva hjulet har en diameter pa 15,6 meter och en omkrets pd 47 meter. Skovlarna ir
1,05 meter breda och 141 stycken till antalet.>

Under 2010 brast den sydvistra korgstingen pa flera stillen. Redan tidigare fanns flera
lagningar.

Figur 2. Byggnadsminnets avgrinsning markerat med rott.
lustration ur: Synnerligen mdrkliga — byggnadsminnen i Véstmanlands lin av Krister Strom.

! Lansstyrelsen i Vistmanlands lin dnr 222-1817-94.

2 Lansstyrelsen i Vistmanlands ldn, broschyr om byggnadsminnet.
3 Vistmanlands lins museum dnr 94:126-312.

* Sjokvist 2007.

5 Olsson, Torsten. 1999.



Stanggangarnas konstruktion

Tekniken med stinggingar utvecklades troligen i Tyskland pd slutet av 1500-talet och
kom till Sverige vid 1600-talets borjan.® Stinggingen bestir av sammankopplade
stinger vilka 1 sin tur dr sammankopplade med vevar pa hjulaxeln till ett vattenhjul. Pa
sd sitt kan den roterande rorelsen frin vattenhjulet omvandlas till en fram- och
tillbakagiende rérelse 1 stinggangen. Stingerna hingdes upp 1 stolpar pa si kallade
vinkarmar pa ett sitt som skulle gora att friktionen skulle bli s liten som mdijligt. Ett
problem var dnda att friktionsforlusterna dnda uppgick till omkring 20% per
kilometer.

I Sven Rinmans Bergswerkslexicon fran 1788-89 beskrivs stinggingens teknik pa
toljande sitt:

"Korgstangen (Korbstange), som kommer at sitta pa vartan af konsthvefven, och dr birjan til bela
stanggangens rorelse. A, Stanghufvudet med dess stalvingar och hal for konsthvefvens varta. B, C,
Kalfrummet innti fordradt med jiarn, som Grima kallas. D, Kalfven dr en tribit, hvilken, ndr bhan
uti sitt rum insdttes, lemnar et rundt hal, efter puncteringen, for bjulfvefs-vartan E. F, F, Kalfringar.
G, Lockskifva. Et rundt jirnbleck, som sitter pda dndan af vartan, at med saxen hdilla
stanghufondet quar pa vartan. H, Smdirjebalet. I, Forslaget, hvaruti kalfven medelst kilning drifves
[framemot vartan, eller slippes tilbaka, alt efter som mindre, eller stirre spelrnm fordras. K, Nagel,
eller Sax, som gar igenom dndan af hvefoartan framfor lockskifvan.”

Figur 3. Principskiss av en stanggangsdriven vattenkonst. 1 'id A vattenhjulet, vars krikta vev b
medelst korgstangen ¢ driver den egentliga stanggdangen med dess bdda langa stinger och talrika forta
vinkarmar; det sa kallade vindvallskorset vid e Gverfor rivelsen till pumpstangerna pp.- Efter Jens
Kraft, Forelaesninger over Statistik og Hydrodynamifk, 1764.

6 http://www.tekniskamuseet.se/download/18.4d755928124885167d480001978
Maskinhallen Vattenkraft.pdf




Figur 4. Den tvidelade korgstangen i forgrunden samt i bakgrunden hijdbrottet dir korgstangens
tvddelade konstruktion gar samman och jalva stanggangen tar vid. Foto: Helén Sjokvist 2007.

Figur 5. Korgstangen sedd mot vevaxeln. Foto: Helén Sjokvist 2007.

Polhemshjulet

I omridet kring Norbergs gruvor har funnits flera vattenhjul och konstgangar, den
aldsta konstgingen omtalas redan 1776.7

7 Str6m 2004 s. 93.



Nir Morbergsfiltet pa 1870-talet fick sin nya konstging var tekniken alltsda vil
beprévad.? Morbergskonsten, som idag dr kind som Polhemshjulet, drevs med vatten
frin en drygt tre kilometer ling grivd kanal fran Balsjon. Fran hjulet utgick sedan
1300 meter linga stinggingar till bland annat gruvomradet vid Svinryggen.
Korgstingerna pa vattenhjulets axel drev stinggingens stinger och rorelsen
fortplantades via vindbrott fram till gruvorna. Vattenhjulet och stanggangen var i drift
fram till ar 1920.

Enligt den brandférsikring som 4ar 1879 tecknades foér konsthjulet av Morbergs
konstbolag var sjilva hjulhuset beldget i en buskvixt beteshage.” Den nirmast beligna
byggnaden var en bebodd jordkoja pa 200 fots avstind (knappt 60 meter).

Hjulhuset var enligt forsikringen uppfort 1876 1 en nedspringning i berg med en
uppmurad 1,5 fot hég grundmur av tuktad sten i cement. Konstruktionen var utford i
stolpvirke med spontad och hyvlad bridbeliggning invindigt och ospontad, ohyvlad
bridbeldggning med tickribbor utvindigt. Taket var av bridor och oljemadlad jarnplit
samt med ett undertak av spontade och hyvlade bridor. Byggnaden hade tva ingangar
med dubbla portar, vardera 7,2 fot héga och 4,5 fot breda, tillverkade av enkla bridor
och oljemalade. P4 gavlarna fanns tva blinddérrar och byggnaden hade dessutom nio
blindfénster. Over vardera blinddérren fanns ett fonster med glas i kitt av en héjd om
1,5 fot och 8 fots bredd.

For konstgangens del virderades 180 16pfot dubbel konstregla. Detta innefattade 5
timmer till bockar, tvéd stycken, 40 fot linga, grantimmer till korkstinger/korgstinger,
10 stycken 25 fot hoga stolpar av furu, 280 fot granspiror, 10 stycken 3/8 tum x 11
tum rundjirn, jirn till krokar, skruvar, grimmor, slakjirn och korkstingsbeslag.
Dessutom tre stycken vindhjul till konstledningen.

Figur 6. Hjulets insida. Foto: Helén Sjokuist.
Figur 7. De jérnklidda skoviarna pa ntsidan av bjulet. Foto: Helén Sjikvist.

8 Strom 2004 s. 93.
9 Brandférsikringsbolaget forsikring nr 26195.



Sydvastra korgstangens status fore
genomforda arbeten

Korgstingen dr ursprungligen gjord av en enda bjilke, vilken klyvts pd mitten och
direfter spints upp som en bage. Den 6vre delen av stangen har skarvats och lagats
vid ett flertal tillfillen efter det att stinggdngen tagits ur bruk. Redan dir stingen klyvs
i tvd delar fanns en skarv dir delarna lag stumt mot varandra och doldes av ett jéirn.
Vid trappan fanns dven dir en skarv didr man endast skarvat halvt i halvt, vilken inte
heller den skulle tdlt de dragkrafter som en stinggang i funktion skall klara.

Den undre delen i korgstingen var i stOrre utstrdckning av originalmaterial eller
atminstone dldre virke. Den forsta skarven lig ungefir i h6jd med hjulhusets knut.

Timret som anvints for korgstangen hade dimensionerna 180 mm hoég och 177 mm
bred. Lingden pd armen var 13,47 meter. Hégpunkten f6r de uppspinda bdgarna lig
cirka 5,87 meter frin vevaxeln eller 7,6 meter frin skarven mot stinggangen. Dir
spandes bdgarna upp med en 40 cm hog vertikal stolpe. Efter provsdgning i det dldre
virket konstaterades att armen var konstruerad av gran. Detta kunde senare dven
verifieras av brandférsikringen fran 1879. Man kunde dven se att det var ramségat
virke som anvints i den ursprungliga konstruktionen.

Figur 8. Den brustna korgstangen. Foto: Helén Sjokuvist.

Figur 9. Ett av brottstillena pa korgstangen fanns i samband med en gammal halvt i halvt
skarvning, ungefar i hojd med bjulbusets knut. Moderna jarn binder samman skarven. Foto: Helén
Syokvist.

Figur 10. Ovre delen av korgstingen har brustit i hijd med den vertikala stolpe som spéinner upp
armen i tvd bagar. Foto: Helén Sjokuvist.

Figur 11. Skarv balvt i halvt pa dvre delen av korgstangen med relativt moderna jarn som spanner
thop delarna. Denna typ av nya jarn kunde senare demonteras efter att virket bytts ut. Foto: Helén
Sjikuvist.



Fignr 12. Korgstangens infastning mot bjulbusets vevaxcel. Fram till det vertifala jarnet dar armen i
ett stycke, dirifran klyvs den i tvd delar. V'id undersokningen visade det sig att man sedan tidigare

bytt den dvre delen av stingen. [drnet bar dérmed fitt dofja den skarv dir virket lig stumt mot
varandra. Foto: Helén Sjokuvist.

Figur 13. Spdr efter ramsdgning av det dldre virket dir den undre delen av stangen skarvats, ungefir
7 bijd med bnlhusets knnt. Foto: Helén Sjokuvist.
Figur 14. Tjocka lager av tidra pa den del av stingen som doljs av trappan. Mdjligen kan de tjocka

tiarlagren antyda att man datminstone vid nagot tillfille anvant sig av stenkolstiara. Foto: Helén
Sjokuist.
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Figur 15. Snittet visar att armen dr tillverkad i gran. Stocken dr ocksd angripen av lite rita i dvre
vanstra delen. Foto: Helén Sjikvist.

Genomfdrda arbeten 2011

Nytt virke 1 grantimmer sigades med den gamla som mall. Siagningen utférdes av
Anders och Olle Olsson i Halvarsviken. Tva timmerstockar om 13,5 meter togs fram i
den hindelse att man misslyckas med att spinna upp den ena. Endast en behévde
emellertid anvindas. Man planerade ocksa for att virma upp timret om detta skulle
underlitta d4 man spinde upp den nya armen. Inte heller detta behévde man géra

Befintliga dldre jirn dteranvindes och de jirn som tillkommit enbart f6r att spinna
ihop lagningsskarvar kunde demonteras.

Hela stinggdngen har tjirats med dalbrind tritjira.

Figur 16. Korgstangen sedd mot nordvdst efter byte. Foto: Helén Sjokuvist.
Figur 17. Korgstangen sedd mot sydost efter byte. Foto: Helén Sjokvist.
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Fignr 18. Den nya korgstangen sedd fran vevaxeln. Foto: Helén Sjokuvist.
Fignr 19. Den nya korgstangen klovs och spandes upp i en bage pa samma sdtt som den dldre.
Befintliga jarn dteranvindes. Foto: Helén Sjokuvist.

Figur 20. Korgstangens infastning mot vevaxeln. Foto: Helén Sjikvist.
Figur 21. Korgstangen dr uppspind 40 cm. Foto: Helén Sjokvist.

Figur 22. Blixtskary som sammanfogar korgstangen med den fortsatta stanggangen. Foto: Helén
Sjokuist.
Figur 23. Blixtskary som sammanfogar korgstangen med den fortsatta stanggangen. Foto: Helén
Sjokuist.
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Resultat

Den 6vre delen av den sydvistra korgstingen hade som tidigare nimnts brustit pa tva
stillen. For att atgirda detta 6nskade man byta hela armen, vilket Linsstyrelsen dven
gav sitt medgivande till. P4 si sitt skulle man slippa dagens skarvar i konstruktionen,
vilka inte skulle fungerat i en stinggdng i drift. Istillet f6r att ha som antikvarisk
utgingspunkt att bevara ursprungligt material valde man att fa en teknikhistoriskt mer
pedagogisk 16sning.

Fignr 24. Stanggangen sedd mot bjulbuset. Foto: Helén Sjokuvist.
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