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Figur 1. Undersokningsplatsens lige, markerat med en ring. Utdrag ur XXX. Skala 1:50 000.

Figur 1. Thorshammars liige markerat pa Grina kartan. Skala: 1: 50 000.



Inledning

Thorshammars verkstad 4r sedan 2004 skyddat som byggnadsminne. ldag dgs
byggnaderna av ett kommunalt dgt bolag. Verksamheten drivs i férsta hand av en
ideell férening, foéreningen Thorshammar, vilka dven stitt for en del av
arbetsinsatserna under restaureringen av den aktuella byggnaden under 2008. Frin
Linsstyrelsen limnades 2007-12-20 ett bidrag f6r kulturhistoriskt virdefull bebyggelse,
dnr 434-11262-07. Arbetet kom inte att slutféras férrdn under 2012. Stiftelsen
Kulturmiljévard har medverkat som antikvarier pd uppdrag av Norbergs kommun.
Firdigstillandet av atgdrderna drog av olika anledningar ut pa tiden och arbetet
firdigstilldes hosten 2012 av Mats Andersson.

Bakgrund

Thorshammars verkstad har anor fran 1870-talet da en man vid namn Per Erik
Pettersson startade en liten verkstad for tillverkning av metallvaror.! Ar 1874 flyttade
sa verksamheten till girden Hinsebos dgor dir det gavs mdijlighet att arrendera ett
vattenfall. Namnet Thorshammar kom efter att det tidigare legat en spiksmedja pa
platsen som drivits av patron Thor Vithfeldt. Ar 1876 ombildades bolaget till en
arbetskooperation under namnet Thorshammars Verkstads Aktiebolag.? Nagra ar
senare sysselsatte verksamheten 20 stycken arbetare. Ytterligare uppsving for
verksamheten kom under 1800-talets sista del. Efter forsta virldskriget intriffade en
nedging for verksamheten men denna hidmtade sig aterigen under 1920-talets slut och
under 1930-talet. Frin och med 1940-talet borjade verksamheten minska 1 omfattning
och 1983 lades verkstaden ned helt.

Figur 2. Bild av den aktuella byggnaden frin tidigt 1980-tal. Foto: V' I.M arkip.

! Edenstam m.fl. 1990.
2 Katlsson 1997.



Byggnaderna

Gjuteriet uppférdes i slaggsten 1884—1885 efter ritningar av Axel Engborg3 Ar 1886
brann den gamla maskinverkstaden ned till grunden och en helt ny verkstad méste
uppféras. Aven denna byggnad uppférdes i slaggsten. Annu en brand kom 4r 1918 att
delvis forstéra verkstaden men en dteruppbygenad var denna gang méjlig. Kontors-
och lagerlokalen uppf6rdes under 1880-talet i stolpverksteknik.

Figur 3. Verkstadsbygonaden vid Thorshammar. Foto: Helén Sjokuvist.
Figur 4. Interiir i verkstadsbygenaden. Foto: Helén Sjikuvist.
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Figur 5. Thorshammars verkstad markerad pa  baradsekonomiska kartan fran 1905-07.
Vid denna tid fkorsade jarnvégar och stanggdangar ndromrdadet som var rikt pa industriel]
verksambet. Skala 1:20 000.

3 Edenstam m.fl. 1990.



Utforda arbeten 2008-2012.

Byggnadsbeskrivning av kontors- och
lagerbyggnaden

Kontors- och lagerbyggnaden dr uppférd i stolpverksteknik med en fasad av liggande
fasspontpanel. Till byggnaden hor dven ett arkiv som dr uppfort i slaggsten, troligtvis
for att minska brandrisken och for att ha ett bittre klimat. Taket ticks pd frimre
takfallet med tvakupigt tegel och pa bakre takfallet enkupigt tegel. Nock och
vindskivor dr av trd. Fonstren dr forsatta med platar. Byggnaden dr uppford i etapper
vid olika tidpunkter, vilket kan anas dels fran vinden och dels i fasaden. I synnerhet
den tillbyggda delen mot norddst har satt sig vilket lett till att nocken och Ovriga
stommen for de olika byggnadsdelarna hade glidit isr.

Beskrivning av atgarder

Under 2008 och 2009 har kontors- och lagerbyggnaden vid Thorshammars verkstad
genomgitt en begrinsad restaurering. Bland annat har viss uppritning av byggnaden
genomforts liksom vissa mindre atgirder pa taket.

Norddstra gaveln

Nordostra gaveln hade rétskador i ett parti av panelen. Panel av samma dimensioner
och med fasning lika befintlig hyvlades upp. Skadad panel togs bort och ersattes.
Syllen pa denna gavel visade sig vara mer skadad dn vad man tidigare trott och byttes
fram dll tidigare befintlig skarv. Yttetligare ndgra grundstenar/slaggstenar fick liggas
under syllen f6r att fa upp den fran marken.

Det gamla skjulet/dasset pia den nordostra gaveln var pa vig att glida bort frin
byggnadskroppen och en ny infdstning maste goras. For att kunna byta delar av
panelen monterades dasset ned och lades vid sidan av byggnaden. Tyvirr blev
byggnaden sedan liggandes mellan 2008-2012 vilket gjorde att brddfodringen fick
skador. De nedre delarna fick bytas ut mot nytt virke i samma generalskarv som
tidigare. Vindskivorna byttes, undertaket kunde till storre delen behallas. Ny infdstning
fick gbras mot viggen. Takteglet kunde dteranvindas.

Under sommaren 2008 har man édven fOrbittrat avrinningen av vatten frin
byggnadens nordvistra gavel genom att ligga en drinering mot dammen.

Figur 6. Nordydistra gaveln fore dtgdrder med rotskador i panel. Foto: Helén Sjokvist.
Figur 7. Rotskadad panel. Foto: Helén Sjikuvist.



Figur 8. Dasset fore atgirder. Foto: Helén Sjokvist.
Figur 9. Dasset har monterats bort. Foto: Helén Sjokuvist.

Figur 10. Vattenansamling vid horn gavel och framsida. Foto: Helén Sjokvist.
Figur 11. Vistra fasadens syll sedd inifran. Syllen var sedan tidigare uppstagad med en bjorkstock.
Foto: Helén Sjikuvist.

Figur 12. Syllen uthytt. Foto: Helén Sjokuvist.
Figur 13. Syllen bytt och stolparna har féists vid syllen med vinkeljirn. Foto: Helén Sjokvist.



Figur 14. Skarvning med blixtskary och infastning av stolpe med bjdlp av ett vinkeljarn. Foto:
Helén Sjokuvist.
Figur 15. Bytt panel och grusad markyta. Foto: Helén Sjikuvist.

Figur 16. Man kan ana var dasset har statt mot viggen.
Figur 17. Dasset lag nedmonterat pa marken under en lingre tid.

Figur 18. Gaveln med upprest dass och ridfirgade, nya vindskivor. Knutbriderna dtermonterade.
Foto: Helén Sjiokuvist.

Figur 19. Dasset sett fran sidan efter dtermontering. Virket dver generalskarven dr dldre. Foto:
Helén Sjokvist.



Figur 20. Dasset sett fran baksidan efter atermontering. Virket dver generalskarven dr dldre. Det
locklagda undertaket dr gammalt. Det enkupiga tegeltaket dr original. Foto: Helén Sjokuist.
Fignr 21. Dasset sett fran framsidan efter dtermontering. Foto: Helén Sjokuvist.

Byggnadens framsida

Syllstocken vid dérrarna in mot vedboden var svart rotskadad och byttes. Infistningen
av karmen till dorren har tidigare bestatt av en intappning i syllstocken. Rotangreppen
i syllen hade dock gjort att dven tappen skadats och istillet fick férankring mellan
delarna utféras med en jarnvinkel.

Pa framsidan behovde syllen bytas i hérnet mot nordvistra gaveln. For att klara
héllfastheten behévde man dra denna férbi doérréppningen vilket innebar en viss
torindring av konstruktionen.

Figur 22. Framsidan med arkivet ¢ forgrunden. Foto: Helén Sjokvist.
Figur 23. Rotskadad syllstock. Foto: Helén Sjokvist.
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Figur 24. Syllen vid porten pa framsidan var ritskadad och byttes. Foto: Helén Sjikvist.
Figur 25. Stolparna var tidigare intappade i syllen men tapparna hade rotskador precis som syllen,
Foto: Helén Sjikuvist.

Figur 26. Uthytt syll som dragits forbi dorrippningen. Foto: Helén Sjokuvist.
Figur 27. Bytt panel. Foto: Helén Sjikvist.

Figur 28. Bytt panel till hoger om dirren. Foto: Helén Sjokvist.
Figur 29. Bytt panel samt dropplist. Foto: Helén Sjokuist.
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Figur 30. Dérrfoder delvis demonterade. Foto: Helén Sjokvist.
Figur 31. Dérrfodren dr dtermonterade. 'Till vanster dr det kompletterat med nytt, hyvlat virke.
Foto: Helén Sjikuvist.

Byggnadens baksida

Magasinsdelen var i den norddstra delen, dir den gamla vedboden ir beldgen, i behov
av att lyftas ndgot. P4 byggnadens baksida pallades syllstocken upp nagot. De skador
som fanns i panelen dr ej av allvarlig natur och limnades utan dtgird. Pa baksidan har
man lagt in yttetligare ndgon slaggsten/plint under for att stddja syllen i den sydostra
delen. De understa slaggstenarna i plintarna var skadade, troligen pa grund av
frostsprangning.

Figur 32. Baksidan med syll som fallit ned mot marken. Foto: Helén Sjokuvist.
Figur 33. Baksidan fore atgarder. Foto: Helén Sjokvist.

Figur 34. Fasaden sedd inifran med syllen nedfallen. Foto: Helén Sjokvist.
Figur 35. Hornstenen ndgot uppratad. Foto: Helén Sjokvist.
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Figur 36. Syllen uppallad pa nya plintar. Foto: Helén Sjokvist.
Figur 37. Byggnadens baksida. Foto: Helén Sjokuist.

Figur 38. Baksidan efter avsiutat arbete. Foto: Helén Sjokuvist.
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Sydvastra gaveln

Sydvistra gaveln har delvis rédfirgats och fitt nya vindskivor och 6verliggare.

Fignr 39. En mindre del av vindskivan pa sydydstra sidan bar kunnat ateranvindas. Foto: Helén
Sjokuist.
Figur 40. Gaveln har delvis ridfargats. Foto: Helén Sjokvist.

Tak

Undertaket 4r lagt med locklagda brider med vankant. En begrinsad skada fanns i
undertaket pd byggnadens baksida, sédra hornet. Rétskadat virke byttes mot friskt
virke lika befintligt. Aven vindskivor och &verliggare byttes mot nya i trd, lika
befintliga, och rédfirgades. I viss mindre utstrickning kunde virket i vindskivorna
ateranvindas.

Pa vinden kunde konstateras att de tva olika byggnadsdelarna haller pa att glida isir i
lingsled vid taknocken. Den befintliga bridnocken var skadad vilket gjorde att det
fanns en stor glipa vid nocken dir regnvatten kunde komma in pa vinden.

Onskemil fanns om att byta ut bridnocken mot en plitnock av samma utférande som
verkstaden. D4 nocken sedan tidigare dr av trd ansags det dock vara ett avsteg frin
byggnadsminnesskyddet och nocken ersattes dirfér med en ny bridnock.

Den gamla bridnocken var kraftigt rotskadad. Underliggande konstruktion tycks dock
inte varit angripen. Eftersom nocken inte 4r rak utan lutar frin mitten och nedit mot
nordvist var det problematiskt att ldgga brider i linga lingder. Ett sidant utférande
skulle gbra att det uppstod stora glipor pa vissa stillen i nocken. Sedan tidigare har
man anvint sig av kortare lingder som bundits samman med galvade platbitar som
satts fast 1 nocken ovanifrin med spikférband. Utférandet blev dérfér likadant vid
omliggningen. For att fa ett resultat som blir sa diskret som mdijligt anvindes dldre
galvad plit som klippts i lagom bitar och skruvas fast i underlaget istillet for att som
tidigare spika. Nockbriderna ir tjairade med dalbrind tjira som tillverkats av Bertil
Haglund, Karbenning,.
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Figur 41. Skadad takfot pa bygenadens baksida, sodra hornet. Foto: Helén Sjikuvist.
Figur 42. Pd vinden syns Gusinslapp dér nocken saknas. Foto: Helén Sjokvist.

Figur 43. Skadade nockbrédor.

Figur 44. Exempel pa de galvade platar som tidigare bundit ibop nockens delar. Denna plat ar dock
ndgot bredare én vad dvriga platar har varit.

Figur 45. Till vinster i bild syns ett parti dér bradnocken saknas. Jamfor med fignr 42 dar samma
plats syns fran vinden. Foto: Helén Sjokvist.

Figur 46. Nocken i den nordistra delen av byggnaden var vildigt krokig. Korta bridor fick bindas
samman med dldre galvanisead plat for att fa en nock som inte gav uppphov till for stora glipor
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Figur 47. Taket med vissa ntbytta tegelpannor.

Figur 48. Atgirdad takfot.
Figur 49. Frostspriingd skorsten. Pa sikt mdste skorstenens beslagning atgérdas.

Verkstaden

Pa verkstaden behévdes dven det sydvistra hérnet atgirdas. Slaggstenen hade i nedre
delen av hornet skadats i samband med snéréjning. Flera stenar saknades eller var
skadade. Saknade slaggstenar ersattes med liknande slaggsten av okidnt ursprung men
med samma storlek som befintliga. Materialet hittades vid Kirrgruvans museum.
Stenen fogades med kalkbruk medan de rundstrukna fogarna skulle utféras med ett
bruk lika befintligt KC-bruk.
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Figur 50. Hornet pa verkstadsbyggnaden bar linge haft skador som uppkommit pd grund av bland
annat snorgining. Foto: Helén Sjokuvist.
Figur 51. Ny slaggsten pa plats men fogarna annu ¢f rundstrufna. Foto: Helén Sjikvist.

Figur 52. Oversvimning vid Thorshammar sommaren 2009. Foto: Torsten Bergman.
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